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Kovan ve Vidalar
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Enformak A.S. 1980 yilinda plastik ve elastomer
isleyen sektére yedek parca Ureten bir atélye
olarak kuruldu. Bir atélye yenilikgi ve surekli
gelisen bir sirkete dénUstU. Tecribeli kadro ile
surekli gelisen bir teknik biro yaratti. Arastirma
kurumlari ve hammadde ureticileri ile isbirligi,
tecribe ve bilgi birikimi, firmamiza yeni teknoloji
ile dizayn ve musterilerin karmasik problemlerine
uygun ¢ézOmler Uretme kabiliyetini kazandirdi.
ilk giinden itibaren gelisme gicimizi kovan ve
vida Uretiminde yogunlastirdik.

Hedefimiz; Uriunlerimizde isil islem ve yUzey
kaplama cesitliligi ile daha yuksek asinma
dayanimi ve daha daha uzun calisma émri elde
etmek. Dizayn ve yUksek igsleme hassasiyeti ile
daha iyi performans ve daha az enerji sarfiyati
saglamakhr. Surekli gelismekte olan plastik
sektérinde, teknik kadromuz, kalite
standartlarimiz ve teknolojik kabiliyetlerimiz
sayesinde kendini surekli yenileyen, uluslararasi
pazarda da kalici bir firma olmaktr.

biz) mUsterilerimizin karmasik sorunla-
rina ¢6zUm Uretiyoruz.
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19805 Enformak A.S. 1980 yilinda bir atélye
olarak kuruldu. ilk yilimizda oldukca iptidai
sartlarda Uretim yapiyorduk. Fakat bir
avantajimiz bu eksigimizi fazlasiyla kapatiyordu.
Kurucularimiz, alanlarinda Turkiye'nin en
yetismis insanlarindan bir kaciydi.

19915 Bir yil 6nce ihracat belgemizi aldik ve artik
dinyaya acilma zamani. Bu yil ilk ihracatimizi
Libya'ya yaparak sirketimiz igin cok énemli

bir esigi agsmis olduk. 11 yil énce baslayan bu
macera artik yeni bir zemine kaydi. Turkiye ile
birlikte bizde biyUyecek ve séz sahibi olacaktik.

20005 20 yil dnce baslayan yolculuk bu yilda
ivmelenmeye basliyor. Dinya ile teknoloji
anlaminda yansabilecek noktaya gelebilmek igin
yenilenme karari aliniyor ve yeni bir sureg
baslyor. Artik dUnya ile yarisma zamani geldi.

20075 Dinya ile yarigmayi égrendik. Bu yil
itibariyle ikinci teknoloji atilimini
gerceklestirmeye basladik. DUnyada sadece
seckin ureticilerin kullandigi son teknoloji
yatinmimizi 6.000 m2’lik yeni Uretim UssUmuzde
konusglandirdik. 3 milyon Euro’luk bu yatirimla
vizyonumuz dUnya seviyesine ulasti.

Hedef dunya
liderligi.

kisaca

2008> Degisim zamani. Modern yénetim
anlayisini kurumumuza yerlestirmek artik
hedefimiz. Bu yil kurumsallasma ¢alismamizi
baslattik. Dev kurumlara danigmanlik yapan,
alaninda Turkiye’de séz sahibi bir danismanhk
firmasiyla gelecegimizi sekillendirmek icin
imzalarimizi attik. Uretim alaninda oldugu gibi
yénetim anlayisimizda dinya standartlarinin
Uzerine ¢tkmaya hazirz.

20165 GUnumuz itibariyle Amerika’dan Rusya'ya,
isvicre’den Hollanda’ya, Suudi Arabistan’dan
Brezilya'ya 20 den fazla Ulkeye gidiyoruz.

Dinya Uzerinde yizlerce atdlye ve fabrikanin en
guvendigi partner olmaya devam edecegiz.

2023» Turkiye Cumhuriyeti’'nin kurulusunun 100.
yilinda dunyanin kovan-vida alaninda lider
firmasi olmak igin hedef koyduk. Bayragimizi bu
hedef dogrultusunda dinyanin her yerinde
dalgalandiracagimiza séz veriyoruz.







range»

Tek Vida Kovanlar
Cift Vida Kovanlari

Degazajli Kovanlar

Cift Capli Geri Dénisim Kovanlari

Yuksek Asinma Dayanimh Sert Bukseler

Su Sogutmal Kovanlar

Yuksek Asinma Dayanimli Bimetalik Kovanlar
Yivli Cebri Besleme Kovanlari

Enjeksiyon Kovanlarn

Plastik enjeksiyon Uretiminde kullanilan
hammadde gesitliligin artmasi, ézellikle yUksek
basing ve daha yiksek hizda baski yapabilme
gereksinimlerinin karsilanmasi, enjeksiyon
teknolojisinin getirmis oldugu avantaijlarin
korunmasi ve akabinde olusabilecek
dezavantaijlarin giderilmesi ancak dogru secilmis
malzeme, dogru isil islem ve dogru tasarimla
mUmkun olabilir.

Hammadde ve isleme sartlarina baglh olarak
dogru kovan malzemesi ve sertlestirme yontemi
secimi buyUk énem tagir. Dogru secim, 6zellikle
asindiricihgr yOksek cam elyafi takviyesi ve
benzeri katkilar icin makinenizin en uzun sire en
az sorunla ¢alismasini saglayacaktir. Enformak,
genis Urion gami icerisinden igsleme sartlarina
baglh olarak en uygun ¢6zUmu sunmaktadir.

Yivli cebri
besleme kovann

60% ila 70% daha
yUksek kapasite.

Ekstrizyon Kovanlarn

Ekstrizyon teknoloijisi ile Uretilen Urunler plastik
Uretiminin en boyUk kismini olustururlar.
Ekstriozyon Uretiminde kullanilan hemen tOm
kovan tasarimlarini Gretimi skalamizda
bulundurmaktayiz. Ginomuze kadar cesitli
proses ihtiyaglar dogrultusunda dizayn edilmis ve
Uretilmis olan birgok ispatlanmis kovan tasarim,
tecribe ve bilgi birikiminin getirmis oldugu teknik
ile ihtiyaglarinmizi karsilayacaktir.

Yivli Cebri Besleme Kovanlarn

Ozellikle zor beslenen cinsten yiksek molekiler
agirhikl poliolefinler veya kirma yahut hurda
halindeki mamullerin beslenebilmesi icin kovanin
hammadde giris bolgesinde derin konik
kanallara sahip, cebri besleme yapmaya olanak
saglayan ve i¢ yuzeye yakin spiral sogutma
kanallarinin oldugu yivli cebri besleme sistemli
kovanlar Griin gamimizin bir parcasidir. Ayrica
Polyester, PA ve fiber gibi malzemelerin Uretimi
sirasinda tazyik dalgalanmasini énlemek igin 6zel
soft grooved besleme bélgeli kovanlar da Gretim
gamimizda yer almaktadir.




kovan

Cift Vida Kovanlarn

Ozellikle islenmesi zor olan PVC ve cok farkli
katki maddeleri bulunduran blend halindeki
malzemeler icin yUksek eriyik kalitesi ve malzeme
akisi ile birlikte yUksek kapasitenin
saglanabilmesi maksadi ile Uretilen cift delikli
kovanlar, vidalarin birbirleri ile bir digli
hassasiyeti ile calismasi icin yUksek hassasiyetli
eksen, cap ve paralellik kabiliyeti saglayan, cift
delikli kovan delme ve honlama icin 6zel
tezgahlarimizda islenmektedir. Bu tezgahlarin
6zelligi sayesinde kovan sékilmeden ve yer
degistirmeden islendigi icin yUksek hassasiyet
elde edilebilmektedir.

Kaucuk Kovanlarn

Asindinciligi oldukca yUksek olan kauguk
malzemelerin optimum dizeyde islenebilmesine
yénelik Uretilen kauguk kovanlarinda standart
olarak kovan icinde abrasif ve korosif assinma
dayanimi yUksek, sertlestirilmis takim geliginden
bUkse bulunmaktadir. Bu sayede kovan émri
standart bir kovana gére ¢ok daha uzun
olmaktadir. Ayrica malzeme émrine bagl olarak
asinma s6z konusu oldugunda oldukca kolay ve
hesapli tamir edilme avantaji saglamaktadir.
Kovan besleme kisminda vida dénis yéninde
agilan oval cep ve vida Ustune agilan besleme
kanal veya hatveleri, malzemenin kolay ve cebri
beslenmesini saglamaktadir. Besleme bdlomo
ayrica sogutma gémlekleri ile sogutulmaktadir.

Cift vida kovanlarn
CNC kontroll tezgahlarda

derin delik ve honlama islemleri
yuksek hassasiyette
yapilmaktadir.







malzemeler ve
asinma direnci

Enjeksiyon ve ekstrizyon uygulamalar basta
olmak Uzere tOm plastik isleyen makinelerin
ortak sorunu, makineyi olusturan ve islenecek
olan hammadde ile direkt temas hali de bulunan
parga ve ekipmanlarin, yUksek basing, yuksek
sicaklik, asindirici korosif katki maddeleri ve
yanhs kullanim gibi nedenlerden &turi kisa
zamanda yipranmasi, aginmasi ve verimsiz hale
gelmesidir.

Ar-Ge departmanimizin surekli iyilestirme projesi
kapsaminda ele aldigi bu konu ile ilgili ginden
guUne farkli gelismeler ortaya ¢ikmakta, daha
uzun dmurlt malzeme ve isil islem teknikleri
vygulanarak Uretimlerimize yansitilmaktadir.

Standart Nitrasyon Kovanlarn

Ekstrizyon ve enjeksiyon tek vidali kovanlan
genel olarak nitrasyon celiklerinden (1.8550 -
1.8509 - 1.7225) Uretilmekte olup @16mm'den
@250mm'ye kadar ve 4000mm boyda
Uretilebilmektedir. Nitrasyon geliginden Uretilen
kovanlar, nitrasyon teknigi ile isil islemde
sertlestiriimektedir.

@16mm'den @250mm'ye

kadar 4000mm boyunda tek
parca Uretim.

Tam Kesit Sert Takim Celigi
Kovanlarn

1.2379 tam kesit sert takim celiginden ve 6zel
PM toz metal Grin0 celikten Uretilen kovanlarimiz
@25mm'den @70mm'ye kadar ve 1850mm
boyda Uretilebilmektedir. Takim celiginden
Uretilen kovanlar tam kesit ve nitrasyon teknigi
olmak Uzere iki kademeli olarak isil islemde
sertlestiriimektedir.

Norm Malzeme sl Sertlik Gerilme Sertlik
Islem Dayanimi Derinligi
(N/mm?2)-(RT) (mm)

1.7225 42CrMo4  Nitrcocarburising 560-630 HV5/ 800-950 0,2-0,3
(4140) /Induction 54-58 HRc

1.8550  34CrAlINi7 Gas Nitriding 900-1050 HV5  850-1050 0,5-0,7

1.2379  x155CrvMol21 Through 58-62 HRc N/A Through
Hardening Hardened




malzemeler ve
asinma direnci

Bimetalik Asinma Direngli Kovanlar; Bu ézellik ile standart nitrasyonla sertlestirilmis
kovanlarda 0,4mm-0,7mm sertlik derinligi
7 ’
GUnumozde plastik malzemelerin gesitliliginin bulunurken, bimetalik kovanlarda bu tabaka
artmasi ve akabinde abrasif ve korosif etkisi 2mm-4mm olmakta ve standart kovanlara
yiksek, cam elyafi, kalsit, boyar maddeler vb. nazaran émurleri isleme sartlarina bagh olarak
katkilarin kullanimi standart kovanlarin émriono 2-5 kat daha fazla olmaktadir.
cok kisaltmakta birlikte kisa araliklarla duyulacak
olan kovan ihﬁyacl Igln OIdngQ yUksek zaman ve Kaplama Malzeme Malzeme  Asinma Korozyon Sertlik-RT
para kaybina yol agmaktadir. Ureticilere Tipi Gesidi  Dayammi  Dayanimi (HRc)
sundugumuz bimetalik kovanlar ile aginma ve
korozyon dayanimi yiuksek, daha uzun é6murlt KF121 Fe N 64-69
i, Bi,
kovan ihtiyaglari karsilanmakta ve uzun sureli
Uretim ve kalite kaybi olmadan ¢alismalari KN 115 Ni Cr, Mo, . 49.53
saglanmaktadir. Basing dayanimi daha yuksek Co, B
celiklerden Gretilen kovanlar, i¢ yUzeylerine
. S B KN 216 Ni  CrMo,Co,  *w 53-57
asinma ve korozyon direnci yuksek 6zel alagimli B, W+, C
malzemeler kaplanmasi ile bimetalik hale YOZEY ISLEM KARSILASTIRMAS]
geﬁ rilmektedir. . SURFACE TREATMENT COMPARSION
900
800
; 700
I
: 600 \
a 500
<
Malzeme Akma Siniri RT Akma Sinir1 300°c Uygulama E o0
(N/mm2) (N/mm2) T y
ﬁ 200
M 36 800 360 Extrusion E mz
0 0,04 0,18 0,32 047 06 0,76 0,92 1 2 3 4 5
Sertlik Derinligi / Hardness Depth (mm) = Nirasyon/ Nitriding 18550
M58 900 580 Injection 9 P = ivesyon Niiding 7225
. indiiksiyon / Induction Hard. 1.7225
Molding Bimetalik / Bimetalic

Bimetalik kovanlar;
Standart nitrasyonla sertlestirilmis

kovanlarda derinlik 0,4mm-0,7mm
iken bimetalik kovanlarda bu
derinlik 2mm-4mm'dir.




nasil odaklaniyoruzs

Kovan, vida ve yedek parca Uretimini her fazda
dinyada sadece seckin Ureticilerin kullandigi en
ileri teknoloiji ile Uretiyoruz. Bu Uretimi 6zel CAD-
CAM dizayni ve Uretim yazilimi, mUhendislerimiz,
tasarimcilarimiz, kapsamli know-how ve deneyim
sahibi teknik takimimiz sayesinde
gerceklestirebiliyoruz. Euromap kriterleri ve kalite
politikamiz Uretim odagimizda yer alan en
énemli géstergelerimizdir. Her tirlu kovan ve
vidalarda isleme kosullariniza gére uzun dmor ve
maksimum verim saglayabilmek icin dogru
hammaddeyi ve dogru sertlestirme yéntemini
secmek ¢ok dnemlidir. Kovanlar, uygun maliyetli
standart nitrasyon kovanlari, uzun 8mirls PM
(Powder Metallurgical) celikler, 6zel takim
celikleri ve bimetalik kovanlar genis Gron
gamimizidan sizler igin sundugumuz
¢6zOmlerden bazilaridir.

Yakin takip»

Enjeksiyon ve ekstrizyon esnasinda istenilen
performansi sergilemeyen veya gesitli sebeplerle
kullanilmaz hale gelen kovanlar, vidalar ve diger
yardimci ekipmanlar tecribeli teknik takimimiz
tarafindan kontrol edilir ve raporlanir.

TOm bu rapor ve projeleri misterimiz adina
arsivlerimizde saklamakta ve ihtiya¢ aninda
kullanarak daha hizli geri dénisler
saglamaktayiz. Arsivledigimiz projelerin
yenilenme periyotlarini da bu sekilde takip
edebiliyoruz. Bu sayede musterilerimizi olusan ya
da olusmasi muhtemel hasarlar icin
bilgilendiriyoruz.

Sistematik AR&GE
calismalarn

yUksek performansl
plastifikasyon Uniteleri
Uretmek icin yapihyor.
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range;

Standart Vidalar
(EBM) Barrier Vidalari
Cift Vidalar

Bimetalik Vidalar

Standart Vidalar;

Genel kullanim amach Uretilen standart vidalar
gerek isleme teknolojisi ve gerekse tasarimindan
ileri gelen avantajlari ile her torl termoplastik ve
kaucuk hammaddelerin ekstrizyon veya
enjeksiyon yéntemi ile islenmesinde ve eriyik
haline dénUstirilmesinde kullanilmaktadir.
Hammadde ve nihai 0rinin spesifik 6zelliklerine
gore vida dizayninda cesitli karistirici Uniteler de
yer alabilmektedir.

EBM Barrier Vidalarn

Dusuk MFI degerli, kirma ya da rejenere edilmis,
bazen her iki karakteri de bir arada bulunduran
plastikler zor beslenir, zor yUrur ve zor erirler.
Dolayisi ile dusuk verimlidirler. Bunlara bagl
problemleri 6nlemek ve erime kapasitesini ve
kalitesini yUkseltmek icin Barrier ve Maillefer
karakterli EBM vidalarini Gretmekteyiz.

Ekstrizyon ve enjeksiyon uygulamalari igin
dizayn edilen EBM vidalarinda blendler ve
aglomere komponentler icin daha yogun
dispersif karistirma saglayan helisel maddock
kansgtinici ilavesi bulunabilmektedir.

Molten plastigi solid plastikten ayiran
Barrier dizayn vidalarin sundugu
avantajlan

»Sabit yuksek debi

»Minimal tazyik ve eriyik 1sis1 degisimi

»Daha iyi eriyik kalitesi ve distk eriyik 1sisi
»Daha iyi dispersif karigtirma

s»Klasik vidalara oranla ¢ok daha yuksek kapasite

vida»

Ayrica pigment, boyar madde, UV stabilizatérleri,
kaydirici ve antiblock katkilarin efektif dagilmasi
icin daha yogun distributif karistirma saglayan
ananas karistiricr ilavesi de kullanilmaktadir.
Barrier hatveli, Barr ve Maillefer vidalari,
enjeksiyon ve ekstruderlerde, 6zellikle hurda ve
rejenere malzemeleri iglerken ¢ok iyi sonug veren
bir dispersif karigtiricidir. Pulsasyon karigtinicilari,
derin kanall, alcak kompresyonlu enjeksiyon ve
ekstruder vidalarinda kullanihir. Dosik kesme
gerilimi ile hatve tabaninda eriyige takla attinir.
Cift vidanin karigtirma ve eritme performansinin
tek vidaya yansitilmasi ile 6zellikle masterbatch
Uretimi, blend ve kompoundlarin iyi eritilmesi ve
kanstirlmasi saglanmakta dolayisiyla cift vidah
sistemden daha ucuza mal edilmektedir.
Polimerik kompresyon ile kombine edilmis
distributif karigtirma bélgesi sayesinde kisa
vidalar, erimesi ve akmasi zor disuk MFI degerli
polimerler sorunsuz islenebilmektedir. Spiral
maddock kanistirma bélgesi, cok bélgeli 1sitma
saglandigi takdirde kolay eriyen, rahat beslenen
rezin cinslerinde bUyuk kolaylik saglar. Barrier
hatveye gerek duyulmadigindan vida daha ucuza
mal edilebilmektedir.

Enjeksiyon ve sisirme vidalarina da
uvygulanan EBM dizaynlarinin avantajlarnp

»Dusuk 1s1 ve daha iyi eriyik kalitesi ile daha kisa
soguma zamani.
»Cok iyi karigtirma ve yogurma sayesinde daha az

katki maddesi ve boya ihtiyaci
»YUksek karsi tahrik ihtiyacinin azalmasi, daha
suratli baski ve daha kisa cevirim siresi




Cift Vidalar

icerginde farkl katki maddeleri bulunduran
blend halindeki malzemeler ve 6zellikle islenmesi
zor olan PVC malzemelerde yUksek eriyik kalitesi
ve yuksek kapasitenin saglanabilmesi igin gift
vidalar dizayn ediyoruz.

Ozel bir CNC kontrolli vida agma tezgahinda
islenen cift vidalarda vida hatveleri birbirlerine
cok hassas ve uyumlu bir sekilde
konumlandiriimaktadir. Hatve bosluklari, hatve
yanak acilari ve kanal derinlikleri her yerde
esittir. Bu durum, eriyigin Uniform ve
dalgalanmadan yUksek verimli akigini saglar.

Cift vidalars yOksek
hassasiyette kovanin icine
yerlestirilirler. Vidalar isleme
boyunca 0,5mm hassasiyetle
calisir.

Cift vidalar
icin yUksek asinma ve korozyon
dayanimli bimetalik kaplama

secenekleri bulunmaktadir.

Bimetalik Vidalar

Ekstrizyon ve enjeksiyon uygulamalarinda plastik
malzeme ¢esitliliginin artmasi ve abrasif-korosif
etkisi yUksek katki maddelerinin kullanimi
vidalarin dmdurlerini ¢ok kisaltmaktadir. Hatve
UstU kaplama yapilarak bimetalik hale getirilen
vidalar ile asinma ve korozyon dayanimi yuksek,
daha uzun 6murlu vida ihtiyaglar karsilanmakta
ve uzun sureli Uretim kayiplari engellenmektedir.
Genel olarak yUksek kapasiteli alagimh
celiklerden Uretilen vidalar, CNC kontrollU 6zel
PTA (Plasma Transfer Arc) tezgahlarimizda
asinma ve korozyon direnci yuksek farkh
alasimlar kullanilarak hatve Ustlerinin
kaplanmasi ile bimetalik hale getirilmektedir.
Asinma ve korozyon direnglerine baglh olarak
secilen Fe, Ni veya Co tabanli kaplama
alagimlar, kullanildigi tOm vidalarda korosif ve
abrasif etkileri minimize etmektedir.
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malzemeler ve
asinma direnci

Standart Nitrasyonlu Vidalar;

Ekstrizyon ve enjeksiyon vidalari standart
vygulamalarda genel olarak nitrasyon
celiklerinden Uretilmekte olup @16mm'den
@250mm'ye kadar tek parca 4000mm boyda
Uretilebilmekte ve nitrasyon teknigi ile 1sil
islemde sertlestiriimektedirler.

Norm Malzeme sil Sertlik Gerilme Sertlik
Islem Dayanimi Derinligi
(N/mm2)-(RT) (mm)
1.7225 42CrMo4  Nitrocarburising  560-630 Hv5/ 800-950 0,2-0,3
(4] 40) /Induction 54-58 HRc
1.8519  31CrMoV9 Gas 750-850 900-1100 0,3-0,4
Nitriding HV5
1.8550  34CrAlNi7 Gas 900-1050 850-1050 0,5-0,7
Nitriding HV5
1.2379  xisscrvmol21 Through  58-62 HRc - Through
Hardening Hardened
PM Steel - Through  54-64 HRc - Through
Hardening Hardened

Tam Kesit Sert Takim Celigi Vidalar:

1.2379 - 1.2344 takim celiklerinden ve 6zel PM
toz metal Urind celikten Uretilen tam kesit sert
takim ¢eligi vidalarimiz, @25mm'den @70mm'ye
kadar ve 1850mm boyda tretilebilmektedir. Tam
kesit ve nitrasyon teknigi olmak Gzere iki
kademeli isil islemde sertlestiriimektedir.

0,4-0,6mm

Nitrasyonlu yizey

Vida malzemesi

16

Vidalarda Yizey Kaplamalarn,

Ozellikle PVC gibi korosif etkisi yuksek
malzemelerin islendigi vidalarda yizey kaplama
teknigi ile basta sert Cr olmak Uzere farkli
kompozit kaplama uygulanmasi, bazi
vygulamalar icin yUksek performans avantaj
saglamaktadir.

Kaplama Kaplama Sertlik Asinma Korozyon
Tipi Kalinhéi Dayanimi Dayanimi
Hard Chrome  200-300um 800-1000 HV xx **
Plating
WC Plating ~ 250-300um 900-1050 HV AR REx
TiN Plating 3-4um 2500 HV * R
Crn Plating 3-4um 3400 HV ** rrx
AITiN Plating 2-3um 3000 HV xx i




Asinma Dayanimli Bimetalik Vidalar

Ekstrizyon ve enjeksiyon uygulamalarinda plastik
malzeme ¢esitliliginin artmasi ve abrasif-korosif
etkisi yOksek katki maddelerinin kullanimi
vidalarin mdurlerini ¢ok kisaltmaktadir. Hatve
UstU kaplama yapilarak bimetalik hale getirilen
vidalar ile asinma ve korozyon dayanimi yuksek,
daha uzun 6murlu vida ihtiyaglar karsilanmakta
ve uzun sureli Uretim kayiplar engellenmektedir.
Genel olarak yUksek kapasiteli alagimh
celiklerden Uretilen vidalar, CNC kontrollU 6zel
PTA (Plasma Transfer Arc) tezgahlarimizda
asinma ve korozyon direnci yuksek farkh
alasimlar kullanilarak hatve Ustlerinin
kaplanmasi ile bimetalik hale getirilmektedir.
Asinma ve korozyon direncglerine baglh olarak
secilen Fe, Ni veya Co tabanli kaplama
alagimlar, kullanildigi tOm vidalarda korosif ve
abrasif etkileri minimize etmektedir.

Onci PTA Teknolojisi»
Bimetalik kovan ve vidalari
kesfedin.

YUksek asinma dayanimi.

malzemeler ve
asinma direnci

Kapl Mal Al Sertlik Asinma Korozyon

F Fuas
Tipi Icerigi (RT) Dayanimi Dayanimi
VF 12 Fe C, Si, Mn, Cr, 56-60 HRc
Mo, V, W
vC12 Co C, Cr,Ww 48-50 HRc
vC1 Co C,Cr,Ww 52-57 HRc R o
VN 56 Ni C, Si, Cr, 50-55 HRc o e
B, Fe
VN 57 Ni C, Si, Cr, 50-52 HRc o o
B, Fe, W
VNW 83 Ni C, Si, Cr, 56-60 HRc R o
B, Fe, W

Standart nitrasyonla sertlestirilmis vidalarda
0,6mm - 0,7mm sertlik derinligi bulunurken
bimetalik vidalarda 1,5mm - 3mm kalinhiginda
asinma direnci yUksek 6zel bir tabaka
olusturmaktadir. Bu teknik sayesinde, bimetalik
vidalarin 8murlerini standart vidalara nazaran
2-5 kat daha fazla olmaktadir.

Bimetalik yuzey

1,5-3,0mm$

Vida malzemesi




roket gruplari
ve memeler

Ar&Ge ve teknik takimimiz tarafindan kovan ve
vidaya gére optimum &lcilerde hazirlanan ve
musterilerimizin farkl ihtiyaglarini karsilayacak

sekilde cesitli 6zel dizaynlarimizla (bilyeli,
karistiricih, siboplu vb.) Uretilen enjeksiyon roket

gruplan ve memeleri her 10rlG termoplastikte

muikemmel performans ve eriyik kalitesi

olusturacak sekilde Uretilmektedir.

Norm Malzeme sl Sertlik Sertlik
Islem Derinligi

(mm)

1.2344 X40CrMov5 Through 52-54 HRc Full
Hardening section

1,2379 X155CrVMo12 Through 58-62 HRc Full
Hardening section

1.3343 X35CrMo17 Plasma 1000-1050 HRe Full
Hardening section

PM Steel Through 54-64 HRc Full
Hardening section

Uretim él¢ileri>

B16mm-@250mm arahginda,
yUksek alasimli takim celikleri,

tam kesit sertlestirme ve gaz
nitrasyonu 68-70 Hrc sertlik
saglamaktadir.

Yuksek kapasiteli takim celiklerinden
@16mm'den @250mm'ye kadar Gretilen roket
gruplar, cift kademeli 1sil islem teknigi ile tam
kesit sertlestiriimektedir. Ayrica farkh
vygulamalar igin 1.3343 hiz geligi ve 1.2316
paslanmaz ¢elik malzemeden de
Uretilebilmektedir.




Enjeksiyon ve ekstrizyon esnasinda istenilen
performansi sergilemeyen veya ¢esitli sebeplerle
kullanilmaz hale gelen kovanlar, vidalar ve diger
yardimci ekipmanlar tecribeli teknik takimimiz
tarafindan kontrol edilir ve raporlanir.

TOom bu rapor ve projeleri miusterimiz adina
arsivlerimizde saklamakta ve ihtiyag aninda
kullanarak daha hizli geri dénusler
saglamaktayiz. Arsivledigimiz projelerin
yenilenme periyotlarini da bu sekilde takip
edebiliyoruz. Bu sayede musterilerimizi olusan ya
da olusmasi muhtemel hasarlar icin
bilgilendiriyoruz.

Kovan Tamiri»

Tamir edilebilir sinirlar igerisinde bulunan,
asinmig, gapta bioyumus, cizilmis, yara almig
kovanlar CNC kontrollU 6zel derin delik delme,
bUyUtme ve honlama tazgahlarinda islenir ve
yeniden 1sil isleme tabi tutularak sertlestirilir.
Yenilenmis kovan delik ¢capina gére uygun vida
hazirlanir veya yenisi Uretilir.

Tamir servisimiz»

tasarim degisiklikleri ve/veya
ekstra Unitelerin eklenmesini de
iceriyor.

tamir servish

Vida Tamiris

Tamir edilebilir sinirlar igerisinde bulunan
asinmis, ¢apta dismus, gizilmis, yara almis,
kinlmis, ¢atlamig veya hatveleri zarar gérmos
olan vidalara CNC kontrollu 6zel PTA (Plazma
Transfer Arc) tezgahlarimizda agsinma ve
korozyon direnci yUksek Fe, Co veya Ni tabanli
farkh alagimlar kullanilarak hatve Ustleri dolgu
yapilmakta ve taslanarak nominal ¢apa
getirilmektedir. Vida, bu islemler sonrasi gerekli
g6rulmesi durumunda yeniden isil igleme tabi
tutularak sertlestiriimektedir.

Herhangi bir agsinmaya maruz kalmamis ancak
istenilen verimi saglayamayan vidalar igin teknik
takimimiz tarafindan belirlenen sinirlar
cercevesinde dizayn degisikligi yapilmasi ve/veya
ekstra Uniteler (kangtirici, yogrucu, maddock vb.)
eklenmesi de tamir ve revizyon sistemimizde
vygulanmaktadir.




The light of technology
PTA
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